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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU, entering into force 20 April 2016
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016

The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Welding Power Source

Type designation
Aristo 1000 AC/DC, from serial number 336 xxx xxx (2013 w/36)

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Gdteborg, Sweden
Phone: +46 31 50 90 00, Fax; +46 584 411 924

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 60974-1:2012, Arc Welding Equipment — Part 1: Welding Power Sources
EN 60974-10:2014, Arc Welding Equipment — Part 10: Electromagnetic Compatibility (EMC) requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

Date Signature Position

r \
Gothenburg Global Director Equipment
2016-07-20 Stephen Argo

C€ 2016
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1 SAKERHET

1 SAKERHET

1.1 Anvandning av symboler

Genomgaende i handboken: Betyder Obs! Var uppmarksam!

® VARNING!
Innebar fara som, om den inte undviks, omedelbart leder till allvarliga
personskador eller dodsfall.

VARNING!
Innebar potentiell fara som kan resultera i personskada eller dodsfall.

Innebar fara som kan leda till mindre allvarlig personskada.

A
A OBSERVERA!
A

VARNING!
Innan anvandning, las och férstd denna bruksanvisning A |L.’JJ
och folj alla etiketter, arbetsgivarens sékerhetsrutiner

och sdkerhetsdatablad (SDS).

1.2 Sakerhetsatgarder

Det ar anvandaren av ESAB-utrustning som bar yttersta ansvaret for att alla som arbetar
med eller intill utrustningen vidtar alla tillampliga sakerhetsatgarder. Sakerhetsatgarderna
maste uppfylla de krav som galler fér denna typ av utrustning. Utdver
standardbestammelserna fér en svetsplats ska rekommendationerna nedan féljas.

Allt arbete ska utféras av utbildad personal som ar val insatt i utrustningens handhavande.
Felaktig anvandning av utrustningen kan leda till risksituationer som kan resultera i
personskada eller skador pa utrustningen.

1. Var och en som anvander utrustningen maste kanna till:
o dess handhavande
nddstoppens placering
dess funktion
tilampliga sakerhetsatgarder
korrekt forfarande vid svetsning och skarning samt vid anvandning av eventuella
andra funktioner hos utrustningen.
2. Operatoren ska se till att:
o inga obehoriga personer befinner sig inom utrustningens arbetsomrade da den
startas
o ingen ar oskyddad nar bagen tands eller arbete startas med utrustningen
3. Arbetsplatsen ska:
o vara lamplig fér andamalet
o vara fri fran drag.

O
O
O
O
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1 SAKERHET

4. Personlig skyddsutrustning
o Anvand alltid rekommenderad personlig skyddsutrustning, sa som
skyddsglaségon, flamsakra klader och skyddshandskar.
o Barinte l6st sittande persedlar, sa som halsdukar, skarp och ringar, eftersom
sadana kan fastna och orsaka brannskador.
5. Allmanna férsiktighetsatgarder
Se till att aterledarkabeln ar ordentligt ansluten.
o Arbete pa hogspanningsutrustning far endast utforas av behorig elektriker.
o Nodvandig eldslackningsutrustning skall finnas latt tillganglig pa val anvisad
plats
o Smorjning och underhall av svetsutrustningen far inte utféras under drift.

o

VARNING!

Bagsvetsning och bagskarning kan orsaka personskada. Vidta alltid
sakerhetsatgarder vid svetsning och skarning.

:'ﬂ ELEKTRISK STOT - Kan déda
e W ]

» Installera och jorda utrustningen enligt handboken.
* ROr e stromforande delar eller elektroder med bara hander eller med vat
skyddsutrustning.

» Isolera dig fran arbetet och marken.
» Se till att din arbetsstallning ar saker

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT — Kan vara hélsoskadliga

§ + Svetsare med pacemaker bor radfraga sin lakare innan svetsning
:3:..1 \ genomfors. EMF kan stOra vissa pacemakers.
— » Exponering for EMF kan ha andra effekter pa halsan som annu ar okanda.
» Svetsare bdr anvanda foljande metoder for att minimera exponering for
EMF:

o Dra elektrod- och arbetskabeln pa samma sida av kroppen. Fixera
dem med tejp om majligt. Placera inte din kropp mellan svetspistolen
och kablar. Snurra aldrig svetspistolen eller kablar runt din kropp. Hall
svetsstromkalla och kablar s& langt bort fran kroppen som mgjligt.

o Anslut arbetskabeln till arbetsstycket sa nara det omrade som skall
svetsas som mgjligt.

. ROK OCH GASER - Kan vara hilsoskadliga

» Undvik att ha huvudet i svetsroken.
* Anvand ventilation, utsug vid bagen eller bada delarna for att féra bort
angor och gaser fran din andningszon och det allmanna omradet.

LJUSBAGAR - Kan skada égonen och ge brannskador pa huden

%Q » Skydda 6gonen och kroppen. Anvand alltid korrekt svetsskdrm med
L skyddsglas av ratt filtreringsgrad och bar alltid skyddsklader.
+ Skydda omkringstaende personer med hjalp av lampliga skarmar eller
draperier.

BULLER - Kan ge horselskador
0‘ Skydda 6ronen. Anvand hoérselkapor eller annat Iampligt hérselskydd.

0462 985 101 -5.- © ESAB AB 2020



1 SAKERHET

RORLIGA DELAR - Kan orsaka skador

« Hall alla dérrar, paneler och luckor stangda och se till att de sitter pa plats
ordentligt. Endast kvalificerade personer boér vid behov ta bort kapor for
underhall och felsdkning. Satt tillbaka paneler eller luckor och stanga
dorrar nar servicen ar klar och innan motorn startas.

Sténg av motorn innan du installerar eller ansluter enheten.

Hall hander, har, I6ssittande klader och verktyg borta fran rorliga delar.

A
k)9,

BRANDFARA

="« Gnistor ("svetsloppor”) kan orsaka brand. Verifiera att det inte finns nagra
brannbara material i narheten.
* Anvand inte pa slutna behallare.

DRIFTSTORNING - Tillkalla experthjélp i handelse av driftstorning.
SKYDDA DIG SJALV OCH ANDRA!

AT

n OBSERVERA!
Denna produkt ar avsedd endast for bagsvetsning.

A VARNING!

Anvand inte stromkallan for att tina frusna ror.

OBSERVERA!

Utrustning klass A ar inte avsedd for anvandning i
bostadsomraden dar elférsérjningen sker via det publika
lagspanningsdistributionsnatet. Pa grund av saval
ledningsburna som utstralade stérningar kan det i
sadana omraden vara problematiskt att uppna
elektromagnetisk kompatibilitet for utrustning klass A.

OBSERVERA!

Kasserad elektronisk utrustning ska lamnas till
atervinning.

Enligt direktiv 2012/19/EG om avfallshantering av

elektrisk och elektronisk utrustning och dess

genomfdrande i enlighet med nationell lag, ska elektrisk

och elektronisk utrustning som natt slutet av sin _
livslangd samlas in separat och lamnas till

atervinningsanlaggning.

Det avilar den som ager och/eller ansvarar for
utrustningen att halla sig informerad om vilka
atervinningsanlaggningar som ar godkanda.

For mer information, kontakta narmaste
ESAB-aterforsaljare.

ESAB har ett sortiment av tillbehor for svetsning och personlig skyddsutrustning till
salu. Kontakta din ESAB-aterforsiljare eller besok var webbplats for
bestillningsinformation.

0462 985 101 -6 - © ESAB AB 2020



2 INLEDNING

2 INLEDNING

Aristo 1000 ar en stromkalla for hogproduktiv pulverbagsvetsning, med likstrém (DC) eller
vaxelstrom (AC). Strémkallan har manga installningsalternativ fér den som vill optimera sin
svetsningsprocess.

Stromkallan anvands ofta tillsammans med styrenheten PEK. Svetsningens
processparametrar regleras med styrenheten.

Stromkallan ar en del av ESAB's A2 / A6 system vilket gor att de flesta komponenterna ur
detta system kan anvandas ihop med Aristo 1000.

Detta innefattar komponenter som:

+ Svetstraktorer

* Kran och bom

+ Svetshuvuden

+ Positioneringsutrustning
* Fogféljningsutrustning

* Pulverhanteringssystem

ESAB:s tillbehor till produkten aterfinns i kapitlet "TILLBEHOR” i denna handbok.

0462 985 101 -7 - © ESAB AB 2020



3 TEKNISKA DATA

3 TEKNISKA DATA

Aristo® 1000
Natspanning 380-575V, +10 %, 3~ 50/60 Hz
Natmatning Sgc Min 19,2 MVA
Priméarstrom Inax 84 A
Instdllningsomrade 14-50 V / 0-1000 A
Tillaten belastning 100 % intermittens 1000 A/44 V
Effektfaktor vid maxstrom 0,92
Verkningsgrad vid maxstrom 88 %
Tomgangsspéanning Uy max 125V
Skenbar effekt vid maxstrom 55,3 kVA
Aktiv effekt vid maxstrom 49,5 kW
Tomgangseffekt 170 W
Arbetstemperatur -10 till +40 °C (+14 till +104 °F)
Transporttemperatur -20 till +55 °C
Mattl xb x h 865%610%1320 mm
Vikt 330 kg (727 Ibs)
Isolationsklass H
Inkapslingsklass IP23
Anvindningsklass

Intermittensfaktor

Intermittensfaktorn anger den andel, vanligen i procent, av en tiominutersperiod, under vilken
man kan svetsa med en viss belastning. Intermittensfaktorn galler vid 40 °C (104 °F) eller
lagre.

Inkapslingsklass

IP-koden anger kapslingsklass, d.v.s. graden av skydd mot intrangning av fasta féremal eller
vatten.

Utrustning markt IP 23 ar avsedd for inom- och utomhusbruk.
Anvandningsklass

Symbolen innebar att stromkallan ar avsedd for anvandning i utrymmen med férhojd
elfara.

Natmatning S in

Elnatets lagsta kortslutningseffekt enligt IEC 61000-3-12.

0462 985 101 -8- © ESAB AB 2020



4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Installationen ska utféras av professionell installator.

Kalibrering av strémkallan ska utféras av behdrig person.

OBSERVERA!
Installationen skall géras till ett symmetriskt 3-fassystem med skyddsjord.

Avsett for fast installation.

OBSERVERA!

Natmatningskrav

Utrustningen uppfyller IEC 61000-3-12 under forutsattning att kortslutningseffekten
ar storre an eller lika med Sg i, vid anslutningspunkten mellan anvandarens elnat

och det publika eldistributionsnatet. Den som installerar och/eller anvander
utrustningen maste, om sa behdvs genom konsultation av elnatsoperatéren,
kontrollera att utrustningen ansluts endast till elnat med kortslutningseffekt stérre an
eller lika med Sqin - Se tekniska data i kapitlet TEKNISKA DATA.

OBSERVERA!

Strémkallan kan drivas fran en generator. Fér mer information, kontakta ESAB
auktoriserad servicepersonal.

4.1 Lyftanvisning

> 1500 mm

0462 985 101 -9. © ESAB AB 2020



4 INSTALLATION

4.2 Placering

ﬁ VARNING! (1 N
Sakra utrustningen mot oavsiktlig o
rorelse. Detta ar sarskilt viktigt pa >]0
ojamnt eller lutande underlag.
10°
NS 7
Placera svetsstromkallan sa att kylluftens in-
och utlopp forblir fria, med ett minsta avstand
pa 250 mm runtom.
NS
Vid golvmontering av strémkallan, se matten
enligt halbilden i tillagget [ ] ‘\‘8
"MONTERINGSANVISNINGAR" i den har o
bruksanvisningen.
U —=—=U
] O
il
250 mm 250 mm
0462 985 101 -10 - © ESAB AB 2020



4 INSTALLATION

4.3 Exempel pa svetsutrustning
9
10
11
2 3
- |
(XX ( 6| \\
4
0= g:__\i
7 1 D

a— 0

1 Svetshuvud
2 Styrenhet

5 Aterledarkabel 9 Matkabel, hastighet

6 Matkabel, arbetsstycke 10 Motorkabel
3 Mandverkabel 7 Arbetsstycke

11 Matkabel, svetsspanning
4 Svetsstromkalla 8 Svetskabel

0462 985 101 -1 - © ESAB AB 2020



4 INSTALLATION

44

Kabelforlaggning

O—— W

1000 mm*

G ——00

8 5

3 Manoverkabel 5 Aterledarkabel

—

*H‘\ 0 mm*

6 Matkabel,
arbetsstycke

*Rekommenderas

8 Svetskabel

For mera information angaende kabelférlaggning se tillagget "KRAV VID

KABELFORLAGGNING".

0462 985 101
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4 INSTALLATION

4.5 Natanslutning

A VARNING!

Vid leverans ar svetsstromkallan kopplad fér 400 V. Vid annan natspanning utfors
omkopplingar pa kopplingsplinten, enligt tillagget
"ANSLUTNINGSINSTRUKTION".

Dra at skruvarna A med ett dtdragningsmoment pa 10 Nm. Se till att plastskyddet B

fortfarande sitter 10st.

|

Kontrollera att svetsstromkallan ansluts till ratt natspanning och att
ratt sakringsstorlek anvands. Skyddsjorda enligt gallande
foreskrifter.

Mérkskylt med anslutningsdata

Rekommenderade sakringsstorlekar

Aristo 1000
50/60 Hz vid svetsning med likstrom

Natspanning

380V 400V 415V |440V 460V 500V |550V |575V

Fasstrom, | o

84A | T9A | 7T5A | 72A | 69A | 64A | 60A | 54A

Sakring troég smaltsakring 100A|100A| 80A | 80OA | 80A | 80A | 63A | B3A

0462 985 101
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4 INSTALLATION

OBSERVERA!

Sakringsstorlekar som visas ovan éverensstdmmer med svenska féreskrifter. Anslut
stromkallan enligt gallande lokala foreskrifter.

0462 985 101 -14 - © ESAB AB 2020



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Allmanna sékerhetsregler for handhavandet av utrustningen aterfinns i kapitlet
SAKERHET i denna handbok. Den som ska anvinda utrustningen ska ha list och till
fullo forstatt hela detta kapitel.

5.1 Anslutningar och manoverorgan

— | _— 7

—
s,

1 Vred for installning av mandvrering® 8 Anslutning av invandig buss for parallell
anslutning/tandemanslutning (samma
som 7)

2 Felindikeringslampa orange 9 Anslutning svart for matkabel,
arbetsstycke

3 Tryckknapp vit TILL 10 Sakring

4 Trycknapp svart FRAN 11 Anslutning réd for matkabel, svetshuvud

5 Anslutning for styrenhet PEK 12 == Anslutning av aterledare

6 Anslutning for serviceverktyg 13 Anslutning for svetskabel till

svetshuvud

7 Anslutning av invandig buss for parallell 14 Anslutning for natspanningskabel
anslutning/tandemanslutning (samma
som 8)

15 Kabelgenomforing for signalkablar

*) Det finns tre lagen pé vredet:

« L&ge 1, TILL / FRAN av nétspénning styrs fran fidrrdon
« Lage 2, TILL/ FRAN blockerad
« Lé&ge 3, TILL / FRAN styrs med knapp 3 och 4

0462 985 101 -15 - © ESAB AB 2020



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.2 Anslutning av svets- och aterledarkabel

Se till att svets- och aterledarkabel monteras som bilden visar.

O O
O ©
1
O ©
O [©
U

5.3 Symbolforklaring

| Stromkallan TILL Q Stromkallan FRAN

Fjarrstyrd start @ Lokal mandvrering fran stromkallan

'1 Felindikation

5.4 Overhettningsskydd

Svetsstromkallan har ett 6verhettningsskydd som I6ser ut om temperaturen blir fér hég. Nar
detta sker bryts svetsstrommen och den gula indikeringslampan lyser. En felkod visas i
styrenhetens (PEK) installningspanel.

Nar temperaturen sjunker aterstalls dverhettningsskyddet automatiskt och svetsprocessen
kan aterstartas.

0462 985 101 -16 - © ESAB AB 2020



6 UNDERHALL

6 UNDERHALL

OBSERVERA!
Regelbundet underhall ar viktigt for tillforlitlig och saker drift.

Endast auktoriserad personal med erforderlig elteknisk kompetens far avlagsna
skyddsplatarna och utféra anslutnings-, underhalls- och reparationsarbete pa
svetsutrustning.

OBSERVERA!

Samtliga garantiataganden fran leverantoren upphor att galla om kunden sjalv under
garantitiden gor ingrepp i produkten for att atgarda eventuella fel.

6.1 Welding power source

Kontrollera regelbundet att stromkallan inte ar nedsmutsad.
Hur ofta och pa vilket satt rengoring ska utféras, beror pa:

* svetsprocess

+ drifttid

» placering

* omgivning
Stromkallan ska regelbundet blasas ren med tryckluft med reducerat tryck, se tillagget
"RENGORING". Detta méaste géras oftare ju smutsigare miljon kring strémkallan &r.

Igensatta eller blockerade luftinlopp och -utlopp kan leda till 6verhettning. Se tillagget
"SLITDELAR" for bestallningsnummer fér dammfilter.

Utbyte och reng6ring av dammfiltret

1. Lossa dammfiltret enligt illustrationen.
2. Blas rent filtret med tryckluft (reducerat tryck).
3. Satt tillbaka filtret.
Se till att filtret med det finaste monstret placeras in mot gallret.

I —— __

Dﬁ ‘ﬁDT\
3x

T\

N\

T

&l
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6 UNDERHALL

Utbyte och rengoring av luftfiltret

1. Lossa luftfiltret enligt illustrationen.
2. Rengor filtret med tval och vatten
3. Satt tillbaka filtret.

lﬂ, .|

L]

[m]
a
1x
. O 1| .
— =
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7 FELSOKNING

7 FELSOKNING

Kontrollatgérderna nedan bér vidtas innan auktoriserad servicepersonal tillkallas.

Problem Atgard

Svetsstromkallan geringen | = Kontrollera att natspanning ar tillslagen.

ljusbage. » Kontrollera att svets- och aterledarkablarna ar korrekt
anslutna.

* Kontrollera att ratt stromstyrka ar installd.
» Kontrollera natsakringarna.

Svetsstrommen bryts under | = Kontrollera om termovakterna har 16st ut (en felkod visas
pagaende svetsning. i styrmodulens panel).
+ Kontrollera natsakringarna.

Termovakten I6ser ut ofta. » Kontrollera om dammfiltret ar igensatt.

* Kontrollera om svetsstromkallans markdata 6verskrids
(6verbelastning av svetsstromkallan).

* Kontrollera att svetsstromkallan inte &r nedsmutsad.

» Kontrollera omgivningstemperaturen.

Daligt svetsresultat. * Kontrollera om svets- och aterledarkablarna ar korrekt
anslutna.

* Kontrollera att ratt stromstyrka ar installd.

» Kontrollera att inte felaktigt tillsatsmaterial (trad och
pulver) anvands.

0462 985 101 -19 - © ESAB AB 2020



8 RESERVDELSBESTALLNING

8 RESERVDELSBESTALLNING

OBSERVERA!
Allt reparationsarbete, saval mekaniskt som elektriskt, ska utféras av auktoriserad

ESAB-servicetekniker. Anvand endast ESAB originalreservdelar och -slitdelar.

Aristo 1000 ar konstruerad och provad i enlighet med internationella och europeiska
standarder IEC/EN 60974-1 och IEC/EN 60974-10. Serviceteamet som utfort service eller
reparationsarbete ansvarar for att se till att apparaten fortfarande uppfyller kraven i ovan

namnda standarder.

Reserv- och slitdelar kan bestallas fran narmaste ESAB-aterforsaljare, se esab.com. Vid
bestallning, uppge produkttyp, serienummer, beteckning och reservdelens artikelnummer
enligt reservdelslistan. Detta underlattar hanteringen av din bestallning och minskar risken

for felleverans.

0462 985 101 -20 - © ESAB AB 2020



KRAV VID KABELFORLAGGNING

KRAV VID KABELFORLAGGNING

3
i S) []
6
1000 mm*
8
|
I
5 8 5
! H | S
(o))
"H<\0 mm*
*Recommended
Red
3
|
1000 mm*|
: \—
I
5 8 5

*Recommended
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KRAV VID KABELFORLAGGNING
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KRAV VID KABELFORLAGGNING
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KRAV VID KABELFORLAGGNING

®

2

A, mm
A >A
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RENGORING

RENGORING

min 0,5m

@ max 6 bar

© ESAB AB 2020
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SCHEMA

SCHEMA
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MONTERINGSANVISNINGAR

MONTERINGSANVISNINGAR
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0462 985 101
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ANSLUTNINGSINSTRUKTIONER

ANSLUTNINGSINSTRUKTIONER

3~ 380, 400, 415V 3~ 440, 460V

g
E
E

ol |13e =l |33 =l |1Bl|E 3~ 500V
‘{>8$ ‘{>8B ‘{>SB
HCIRIE: B —-l
RS RS 2(|S
™| [ ™| | ™M ||
3~ 550, 575V

3~ 4oov Factory default b

For other connections, see the instructions
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BESTALLNINGSNUMMER

BESTALLNINGSNUMMER

ARISTO 1000
ACIDG SAW

Ordering no.

Denomination

Type

0462 100 880

Welding power source

Aristo® 1000 AC/DC SAW

0740 800 205

Service manual

Aristo® 1000 AC/DC SAW

0459 839 050

Spare parts list

Aristo® 1000 AC/DC SAW

0740 801 030

Installation manual

For tandem and parallel connection
of Aristo® 1000 AC/DC SAW

Teknisk dokumentation finns online pa: www.esab.com

0462 985 101
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SLITDELAR

SLITDELAR
Qty Ordering no. Denomination
3 0458 398 003 Dust filter
1 0441 828 003 Air filter
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TILLBEHOR

TILLBEHOR

0460 504 880 |Control unit PEK

0460 503 881 |Joint tracking unit GMH

0460 502 881 |Control unit for motorised slides PAV

0461 235880 |Welding automat A6 Mastertrac

0449 270 900 Welding head A6 SF F1 SAW

0148 140 880 |Flux recovery unit

For more information regarding components for the A2 / A6 system, see separate brochures.
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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